
Produktion

Logistik

Bedarfsangepasste Maschinenregelung

Moderne Maschinen mit hocheffizienten 

Antrieben

Abwärmenutzung aus Prozessanlagen

Bedarfsgesteuerte Beleuchtung, Heizung, Kühlung, 

Medien

Optimierte Produktionsfläche
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Minimierte Bestände / Working Capital

Bedarfsgesteuerte Versorgung der Produktion

Verbrauchsorientierte Behältergrößen

Hohe Lieferfähigkeit

Supply Chain Management
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Effizienz-Check Fabrik
(20 Punkte mit denen Sie die Effizienz Ihrer Fabrik feststellen können)
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Gebäude / Versorgungseinrichtungen

Bedarfsgeführte Ansteuerung für Wärme, Lüftung, 

Kühlung

Isolation der Rohrleitungen, Regenerative 

Wärmetauscher

Substitution der Primärenergie durch erneuerbare 

Energieträger

Gedämmte Fassade und Isolierverglasung

Keine Wärmeverluste an Ein- und Ausfahrten

Abläufe / Organisation

Qualität in der Produktion

Kundenzufriedenheit

KVP / KAIZEN Prozesse

Transparente Prozesskennzahlen

Leistungsmessung in Produktion und Büro
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