| P E Engineering

Englneers § Consultants

Effizienz-Check Fabrik

(20 Punkte mit denen Sie die Effizienz Ihrer Fabrik feststellen kénnen)

Produktion
Bedarfsangepasste Maschinenregelung 2222=3
Moderne Maschinen mit hocheffizienten zzzil
Antrieben 2029 | 5
10-19 E
Abwirmenutzung aus Prozessanlagen ol G

Bedarfsgesteuerte Beleuchtung, Heizung, Kiihlung,
Medien

Effizienzpunkte

O 00 oo
O 00O oo
O 00O Oddg

)

Optimierte Produktionsflache

Logistik
L . . . ss-so0 [

Minimierte Bestdnde / Working Capital N —N

35-39 |
Bedarfsgesteuerte Versorgung der Produktion 30-34

20-29 | E
Verbrauchsorientierte BehaltergrofRen 1":9 E

o R <Y

Hohe Lieferfahigkeit Effizienzpunkte

OooOogao
Ooogdao
OO000n0

Supply Chain Management
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